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Maching such as

el

Heat Treatment such as

Pressing such as

1) Machining 36) Heat treatment 65) Forming
2) CNC machining 37) Hardening 66) Blanking
3) Face and bore machinnig 38) Induction hardening 67) Punching

4) Full finish machining

39) Carborising

68) Embossing

5) Turning 40) Carborising tempering 69) Perforation

6) CNC turning 41) Nitriding 70) Slotting

7) Drilling 42) Stress relieving 71) Drawling

8) Drilling & copying 43) Annealing 72) straightening of coils
9) Grinding 44) Impregnation Finishing such as
10) Milling Coating such as 73) Lapping

11) Threading 45) ED coating 74) Fettling

12) Tapping 46) Chrome plating 75) Anodizing

13) Boring 47) Phosphating 76) Qiling

14) Broaching 48) Galvanizing 77) Cleaning

15) Champering 49) Coating 78) Washing

16) Facing 50) Plasma coating 79) Finishing

17) Regrinding & resharpning 51) Powder coating 80) Itching

18) Hobbing 52) PVD/CVD coating 81) Pickling

19) VMC & hobbing

53) PTFE coating

82) Sand blasting

20) Laser cut-drilling

54) Blackodising

83) Shot blasting

21) Resinking 55) PTFE lining 84) de-burring
22) Rerolling 56) PU/PFA lining Welding such as
23) Teeth cutting 57) Relining 85) Spot welding
24) Edge cutting 58) Rubberizing Others

25) Balancing 59) Cladding 86) Shrink fitting
26) Knuckling 60) Tarring 87) Stuffing




[ 27) Engraving

l 61) Phosphating coating

J 88) Bending
Repair & Maintenanc: h as Inspection& testing such as 89) Radiation Work
28) Repairing 62) X-ray testing 90) Sterlizing Work
29) Reconditioning 63) Calibration 91) Charging
30) Rectification 64) Testing and trial 92) Alumina titnia
31) Servicing 93) Coil winding
32) Overhauling 94) Exhibition
33) Rework 95) Display
34) Correction 96) Demo
35) Refurbishment
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